松山新区环保局10月19日关于项目备案公示
按照《辽宁省人民政府办公厅关于印发辽宁省清理整顿环保违规建设项目工作方案的通知》辽政办发[2015]108号文件要求，锦州世纪通力电气有限公司年产80台套高、低压无功补偿装置项目与锦州汉宝药业有限公司中成药GMP改造工程项目备案登记表现已编制完成，现予以公示，公示期为7天 。

联系电话：3882181

通讯地址：锦州市松山新区福州街27号环保局 　  邮  编：121000

附件：1、锦州汉宝药业有限公司中成药GMP改造工程项目

      2、锦州世纪通力电气有限公司年产80台套高、低压无功补偿装置项目
松山新区环境保护局

　2018年10月19日

                   锦松环备〔2018〕3号
建设项目环境现状评估登记表
    项目名称: 锦州汉宝药业有限公司中成药GMP改造工程项目
    建设单位(盖章): 锦州汉宝药业有限公司
编制日期：2018年10月19日
	项目名称
	锦州汉宝药业有限公司中成药GMP改造工程项目

	建设单位
	锦州汉宝药业有限公司

	法人代表
	王红兵
	联系人
	单兴

	通讯地址
	锦州市松山新区曙光街1号

	联系电话
	13634968538
	传真
	/
	邮政编码
	121221

	建设地点
	锦州市松山新区

	建设性质
	已建
	行业类别及代码
	C2740中成药生产

	占地面积(平方米)
	14207m2
	使用面积(平方米)
	14207m2

	总投资 (万元)
	1680
	环保投资(万元)
	21.7
	投资比例
	1.29

	投产日期
	2009年
	年工作日
	230天

	一、项目内容及规模：
建设内容：前处理提取车间、固体制剂车间、橡胶膏剂车间、锅炉房、食堂及办公室。

生产规模：年产妇炎康复片10500kg、复方丹参片4560kg、大山楂丸8324kg、

麝香海马追风膏1440kg。

	二、原辅材料（包括名称、用量）及主要设施规格数量（包括锅炉、发电机等）：
主要原料及能源消耗情况表
[image: image1.png]



[image: image8.png]FSe e B Rlikiz - i
10 M. kgfae 153604 Shige
20 Sedfo kgfae 57600 Shige
3e ;350 kgfae 33780 Shige
40 EC kgfae 57600 S
50 Ao kgfae 57600 S
60 IRTF kglao 57600 She
o BESA kgfae 8720 Shgo
8e Fo kgfae 67500 Shige
90 =t kefao 2220750 Shige
100 A kglaw 1260 Shitge
1le Wifge kgfae 33741 Shige





主要设备一览表
序号

名称

数量

型号

用途

1
真空干燥箱
1台
FZG-15;32个盘

干燥

2
粉碎机组

2组
CW240,10-25kg/h;CW400,
60-200kg/h

粉碎

3
三维混合机

1台
SYH-600型

混合

4
槽型混合机
1台
CH-200型

混合
5
摇摆式颗粒机

1台
YK-160D型

制粒

6
热风循环烘箱

2组

CT-C-I型；CT-C-II型

烘干

7

快速整粒机

1台
KZL-180型

制粒

8

旋转式压片机

2台
ZP35D；ZP35B
压片

9

旋转式筛片机

1台
ZWS-137型

筛片

10

封闭式糖衣机

2台
BQF-1000型

包衣

11

荸荠糖衣机

2台
BY-1000型

包衣

12

铝塑包装机

1台
DPT130A

包装

13

喷码机

1台
—

喷码

14

薄膜连续封口机

2台
DBF-900型

封口

15

多功能中药灭菌柜

1台
MG-12型

灭菌

16

电热夹层锅

2台
DG-1100；DG-800

加热

17

三辊蜜丸机

1台
ZTM20-5型

制丸

18

炼药机

1台
ZMF-150型

炼药

19

控制双刀切片机

2台
PLC型

切割

20

高台型自动捆包机

1台
—

捆包

21

锅炉

1台

1t/h

加热



	三、水及能源消耗量

	名称
	消耗量
	名称
	消耗量

	水（吨/年）
	1750
	燃油（吨/年）
	

	电（千瓦/年）
	18277
	燃气（标立方米/年）
	6800

	燃煤（吨/年）
	
	其他
	

	四、废水（工业废水□  生活废水□）排放量及排放去向

本项目产生的废水主要包括车间冲洗水、锅炉废水及生活污水，其排放量为695.4t/a，均由市政管网排入辽宁锦州市北控水务有限公司锦州第三污水处理厂。

	五、周围环境简况（附图说明）
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	六、生产工艺流程简介（如有废水、废气、废渣、噪声产生，须标明产生环节，并用文字说明）
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不论片剂生产、丸剂生产还是橡胶膏剂生产都有部分中药原材料需要通过前处理过程，而片剂生产中的部分中药原材料还需要通过前处理提取浓缩过程，本厂区对原药材的提取、浓缩成稠膏过程以及对稠膏的干燥及粉碎过程委托位于锦州市凌海市大业村的锦州汉宝药业第二车间进行处理。

前处理部分中药原材料的主要生产过程是：将到厂的中药材卸车后，经专职验收人员检验合格后，对部分规格较大的中药材进行切割。按照规格、品种分类整理好后，将需进行提取处理的原药材运送至锦州汉宝药业第二车间进行提取、浓缩、干燥及粉碎过程，产出调料后再运送回本项目厂区。
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①片剂生产

经前处理车间处理后的调料，通过摇摆式颗粒机湿法制粒后用热风循环烘箱进行加热干燥，干燥后的颗粒经快速整粒机整理后，旋转式压片机自动完成颗粒压片，压好的药片经抽检称重后送至素片中转间。需包装的片芯由素片中转间至包衣间高效包衣机洁净密闭的旋转滚筒内，包衣用的容积自动喷洒包敷片芯，并供热风进行干燥，使片芯快速形成兼顾光滑的薄膜表面。素片和经良好的包衣片送至铝塑包装机，进行内包，再经传送窗传至外包装间再外包、盒装、装箱，并经封箱、捆扎后经检验合格入成品库贮存。包装过程产生的包装边角余料为一般固废，收集后送至厂区外市政垃圾堆存点由环卫部门统一清运。

②丸剂生产

将经前处理车间处理后的中间药材与蜂蜜经槽型混合机混合后用三辊蜜丸机进行泛丸，然后将成型后的湿丸加热干燥，加热过程中产生蒸汽，对干燥后的药丸进行选丸，不合格的药丸重新回用于泛丸过程，合格药丸经挂衣后在包装机内进行装罐内包装，内装后经传递窗传送至外包装间进行外包、装箱、捆扎、打批号，经检验合格后送成品库贮存。
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对经前处理车间处理后的中间药材进行称量复核，对外购大块原胶进行切胶、炼胶，原胶选用天然橡胶，其成分中91%～94%是橡胶烃，其余为蛋白质、脂肪酸、灰分、糖类等非橡胶物质；将称量后的中间药材与胶搅拌混合后用热风循环涂布机组进行涂布，涂布过程中加热产生水蒸气，水蒸气经自然通风口外排，然后经复核滚针刺孔机复核针刺、经双刀切片机切片后、通过内包装、外包装后成为成品入库。包装过程产生的边角余料为一般固废，收集后送至厂区外市政垃圾堆存点由环卫部门统一清运。

	七、采取的防治污染措施及现状环境评估
废气

本项目有组织排放源主要为车间废气排放口、食堂产生的油烟及锅炉废气中的烟尘、二氧化硫、氮氧化物。本项目厂区车间废气有组织排放；锅炉房内锅炉为燃气锅炉，建有8m高烟囱，锅炉废气经烟囱排放至空中；食堂共2个灶，装有1台油烟净化器，食堂油烟经油烟净化器处理后再行排放。

根据厂区污染源现状监测结果，厂区车间废气排放口TSP的有组织监测数据能够满足相应的标准限值要求，厂区有组织监测结果达标。厂区锅炉废气排放口的烟尘、二氧化硫、氮氧化物及食堂排风口处的油烟的有组织监测数据能够满足相应的标准限值要求。

废水

本项目车间冲洗水、锅炉废水及生活污水由市政管网排入辽宁锦州市北控水务有限公司锦州第三污水处理厂。污染物排放浓度可以满足《辽宁省污水综合排放标准》（DB21/1627-2008）表2排入污水处理厂的水污染物最高允许排放浓度。
噪声

本项目噪声源主要为车间设备运行及车辆进出。对于车间设备设置，首先选用了低噪声环保型运营设备，从噪声源源强方面减轻噪声强度。控制车辆出入厂区的速度，车辆在厂区内禁止鸣笛。

根据现状监测结果，本项目厂界四周昼、夜间环境噪声监测数据均能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准要求，厂界噪声能够达标排放。

固体废物

本项目产生的固体废物处置处理方式满足《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》中相关规定，杜绝了二次污染的产生。因此本项目的固体废物处置处理措施是合理可行的。

	八、备案意见
经我局审查，项目在运营期间执行防治污染措施，能够达到环境保护相关要求,同意投入运营并准予备案。
年    月     日


注：除审批意见，此表由建设单位填写

                   锦松环备〔2018〕4号
建设项目环境现状评估登记表
    项目名称:  年产80台套高、低压无功补偿装置项目
        建设单位(盖章):    锦州世纪通力电气有限公司   

编制日期：2018年10月19日
	项目名称
	年产80台套高、低压无功补偿装置项目

	建设单位
	锦州世纪通力电气有限公司

	法人代表
	常淑云
	联系人
	李程

	通讯地址
	

	联系电话
	13050450000
	传真
	
	邮政编码
	121000

	建设地点
	锦州市松山新区

	建设性质
	新建
	行业类别及代码
	3822电容器及其配套设备制造

	占地面积(平方米)
	12328.5
	使用面积(平方米)
	

	总投资 (万元)
	1000
	环保投资(万元)
	10.9
	投资比例
	1%

	投产日期
	 2004   
	年工作日
	300

	一、项目内容及规模：
本项目建设生产车间和办公用房，其中办公楼1080m2，厂房1438m2。年高、低压无功补偿装置产80台套。产品方案见下表：
表1-1   本项目产品方案一览表
序号

产品名称

产量
型号
用途、应用领域
备注
1

高、低压无功补偿装置
1500000Kvar
TBBGZ/DJSF
冶金、电力、煤炭、有色、石油、化工
节能降耗


	二、原辅材料（包括名称、用量）及主要设施规格数量（包括锅炉、发电机等）：
本项目原辅材料及能源消耗见下表。
表2-1   主要原辅材料及能源消耗清单
序号
材料名称
材质/型号
年用量
1
电容器
全膜电容器/BFM
2000000千乏
2
电抗器
110KV空芯电抗器/10KV铁芯电抗器/低压铁芯电抗器
800台
3
真空接触器
EVS(T)-1600A/2KV-AC220V
3000台
4
控制器
西门子
60台/套
5
铜管
T2/85*12、80*12、80*11、75*12
200吨
5
铜排
T2/40*4  50*5 60*6  25*3
80吨
6

柜体

1000*1200*2600

2000台

本项目主要生产及辅助设备见下表，
表2-2   主要生产及辅助设备清单
序号
机械或设备名称
型号规格
数量
国别产地
1
冲孔机
ARIES-255NT
1套
中国
2
折弯机
8-6S67K/3200
1套
中国上海
3
剪板机
QC12K-6*3200
1套
中国上海
4
母线加工机
BMX-03
2套
中国济南
母线加工机
MX-301
1套
中国济南
5
钻床
ST-165/16MM
3台
中国山东
6
电工型材切割机
J3G-400
5台
7
电脑剥线机
ZCBX-16A
1套
浙江
8
试验变压器
YD5/50
1台
中国营口
9
调压器
0—250V
1台
德力西
10
电流表
100A
1台
中国上海
11
电压表
450V
1台
中国上海
12
电容测量仪表
DM-6013L
3台
中国深圳
13
耐压测试仪
CJ2672A
1台
中国南京
14

接地导通电阻测试仪

CJ2520A

1台

中国南京

15

指针式电压表

600V

2块

16

调压器

相380V  1.5KVA

1台

17

万用表

UT6013

5台

中国上海

18

兆欧表

0-2500MΩ

2台

19

测温仪

ST380A -32-380℃

3台

20

电容测试仪

TH2618B

1套

常州

21

微机继电保护测试仪

HW-702

1套

武汉

22

电容器交流耐压测试装置

1套

阜新



	三、水及能源消耗量

	名称
	消耗量
	名称
	消耗量

	水（吨/年）
	525
	燃油（吨/年）
	——

	电（千瓦/年）
	10万
	燃气（标立方米/年）
	——

	燃煤（吨/年）
	——
	其他
	

	四、废水（工业废水□  生活废水(）排放量及排放去向

本项目废水主要为员工办公生活污水，产生量为420m3/a，其中COD年排放量约为0.16t/a和氨氮年排放量约为0.013t/a。废水经化粪池处理后经厂区新铺设的污水管网排入松山新区市政污水管网，最终排入松山新区污水处理厂集中处理。

	周围环境简况（附图说明）

本项目位于锦州市松山新区水泉村，东北、东南和西南为空地，西北为凌河石英化工厂，水泉村在本项目东南110m处，高速铁路在本项目东南50m处。
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	生产工艺流程简介（如有废水、废气、废渣、噪声产生，须标明产生环节，并用文字说明）

生产工艺流程简述：
（1）首先采购产品所需的各零部件。

（2）然后安装柜体。

（3）在柜体内安装隔离开关、真空接触器、电容器、限流装置等。

（4）然后进行一次铜排制作。
（5）安装电流表、电流互感器、按钮指示灯等。

（6）进行二次线制作。

（7）最后进行调试、检验。

其生产工艺流程及产污环节见下图。
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	七、采取的防治污染措施及现状环境评估
项目采取的污染治理措施见表7-1。

表7-1   污染治理措施及效果汇总表

序号

环保措施

现状治理措施

改进措施

改进后预计治理效果

1

废水治理

厂区设置化粪池，员工生活污水经化粪池处理后由定期清掏用作农田肥料，不外排。
厂区新铺设污水管网与松山新区市政污水管网连接，生活污水经化粪池处理后，通过污水管网最终排入松山新区污水处理厂处理

不外排，污水水质满足《辽宁省污水综合排放标准》（DB21/1627-2008）标准，对周围水环境影响较小。

2

固体废物

未设置专门的一般固废暂存间。

新设置一般固废暂存间1座。

去向合理，不会对环境产生二次污染。符合固体废物处置要求。

3

隔声降噪

选择低噪声设备，设备减震隔震。
/

厂界达标，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）1类、4a类和4b类标准限值要求。

根据环境检测报告及现状评估结果，本项目污水水质满足《辽宁省污水综合排放标准》（DB21/1627-2008）标准；厂界噪声分别满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）1类和4类标准限值要求；一般固废中的生活垃圾集中存放并由环卫部门定期清运，废铜管等生产固废暂存于工厂一般固废暂存间内，定期外售，不会对周围环境造成二次污染，符合固体废物处置要求。



	八、备案意见
经我局审查，项目在运营期间执行防治污染措施，能够达到环境保护相关要求,同意投入运营并准予备案。
年    月     日


注：除审批意见，此表由建设单位填写

固废、噪声





固废、噪声








